Ttumiki MFT Gen 2

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Otrzymali Panstwo ttumik skonfigurowany w celu uzyskania mozliwie najmniejszego sygnatu dzwiekowego i
Swietlnego.
Inne mozliwe konfiguracje opisano w sekcji ,,Konfiguracje deflektorow”.

Ostrzezenie!

Upewnij sie, ze koricdwka ttumika jest ztozona zgodnie z ilustracja (Rysunek 10).
Jezeli nie — zt67 rdzen zgodnie z instrukcja w sekcji ,,Czyszczenie”.

Gwarancja obowiazuje przez okres 2 lat od daty zakupu i obejmuje wady produkcyjne oraz niezgodno$ci materiatowe
wzgledem deklarowanych parametrow.

Gwarancja nie obejmuje niewtasciwego uzytkowania ttumika ani zuzycia jego elementdw wynikajacego z eksploatacji.
Jakakolwiek ingerencja w produkt, w tym malowanie ttumika, powoduje utrate gwarancji.

Montaz ttumika i ttumika ptomienia

1.Przed montazem ttumika ptomienia (jesli model go posiada), upewnij sig, ze bron jest roztadowana i bezpieczna.
Brak magazynka i pusta komora nabojowa.
2.Gwint ttumika ptomienia musi by¢ zgodny z gwintem lufy.
Gwint lewy (LH) = przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
Gwint prawy — zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
Oczysc¢ i odttusé gwint lufy.
W razie potrzeby zastosuj klej Loctite® 243 lub 270 — do potowy dtugosci gwintu (Rysunek 1).
Nie dopusc¢ do dostania sie kleju do wnetrza lufy!
Dokrec¢ ttumik ptomienia kluczem 24 (Rysunek 2).
Usun nadmiar kleju i odczekaj do jego wyschnigcia zgodnie z instrukcja producenta.

Rysunek 1 Rysunek 2

3.Po zamontowaniu ttumika ptomienia nakrec¢ ttumik (zgodnie z ruchem wskazdwek zegara).
Dokrecaj recznie — nie uzywaj klucza!
Sprawdz osiowo$¢ ttumika wzgledem lufy (np. patrzac przez komore zamkowa w kierunku $wiatta).
Jezeli ttumik nie jest osiowy — nie uzywaj go!
Zaleca sie wykonanie tej czynnosci przez rusznikarza.

Ostrzezenie!

Nieosiowos$¢ ttumika wzgledem lufy moze doprowadzi¢ do jego powaznego uszkodzenia.
Nie uzywaj ttumika z bronia o wiekszym kalibrze niz oznaczony!

4.Przed kazdym uzyciem upewnij sig, ze ttumik jest prawidtowo dokrecony.
5.Nigdy nie dokrecaj ttumika kluczem.
Wystarczy dokrecenie reczne z umiarkowang sita.
Regularnie sprawdzaj dokrecenie podczas strzelania.
Przed strzelaniem sprawdz rowniez, czy koncowka jest prawidtowo wkrecona w obudowe wewnetrzna.
Nie dokrecaj z nadmierna sita.
Mozna uzy¢ tylnej czesci scyzoryka (Rysunek 3) lub podobnego narzedzia.
Zabezpiecz narzedzie taSma, aby nie uszkodzi¢ powtoki.
W modelach poddanych obrébce cieplnej nie jest to konieczne.



Rysunek 3

6.Nie uzywaj amunicji o mniejszym kalibrze z zamontowanym ttumikiem — grozi to jego powaznym uszkodzeniem!
7.Po kazdym uzyciu zdejmij ttumik z broni.
Ttumik ptomienia powinien pozostac na broni.
Podczas chtodzenia powstaje kondensacja wilgoci — zdjecie ttumika zapobiega korozji.
Zaleca sie spryskanie wnetrza ttumika srodkiem do czyszczenia broni po kazdym uzyciu, jesli nie planujesz czyszczenia.
W przypadku ttumikéw poddanych obrébce cieplnej — réwniez po kazdym uzyciu.

Ostrzezenie!

Ttumik znaczaco redukuje poziom huku, jednak zaleca sie stosowanie ochronnikéw stuchu, szczegdlnie w
pomieszczeniach zamknietych.

Ostrzezenie!
Zawsze uzywaj okularéw ochronnych.
Ostrzezenie!

Nie uzywaj amunicji niewiadomego pochodzenia ani elaborowanej — moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia ttumika.

Czyszczenie

Zaleca sie czyszczenie po kazdym uzyciu lub po oddaniu ponad 700 strzatow.
Nie ma koniecznosci kazdorazowego rozktadania ttumika.

Ostrzezenie!

Ttumik nagrzewa sie podczas strzelania.
Nie dotykaj go bezposrednio — istnieje ryzyko powaznych poparzen.
Odkrecaj go po ostygnieciu, uzywajac rekawic lub materiatu.

1.0dkrec ttumik od ttumika ptomienia.
2.Nie trzeba rozktada¢ ttumika — mozna zanurzy¢ go w catosci w Srodku czyszczacym.
Postepuj zgodnie z instrukcja producenta srodka.
3.W celu doktadnego czyszczenia:
Odkrec¢ rdzen wewnetrzny (Rysunek 4).
Uzyj odpowiedniego klucza.
Zabezpiecz powierzchnie narzedzia tasma lub papierem.



Rysunek 4

4.0dkrec przednia zakretke (Rysunek 5, 6) — w lewo.
Spryskaj komory $rodkiem czyszczacym przed rozdzieleniem.

Rysunek 5 Rysunek 6

5.Wyjmij komory (Rysunek 7-9).
Nie wyjmuj ich pojedynczo.
Nie uzywaj sity ani narzedzi typu mtotek!

Rysunek 7 Rysunek 8

Rysunek9 Rysunek 10

6.Wyczys¢ komory i zt67 je w wybranej konfiguracji.



7.Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci. Podczas montazu nalezy zwroci¢ uwage na gteboko$¢ wkreconej
zaslepki. Jesli zaslepka nie jest wyrownana z wewnetrzng obudowa, nalezy ja ponownie odkrecic i sprawdzic¢
wyréwnanie wewnetrznych komar.

8.Po dokreceniu recznie zaslepki tak, aby znalazta sie na wysokosci najwyzszego punktu wewnetrznej obudowy
(rys. 10), mozna ja dokreci¢ za pomocg wybranego narzedzia.

9.0stroznie wkrec¢ rdzern wewnetrzny do korpusu ttumika. Nie uzywaj nadmiernej sity, poniewaz nie jest to konieczne!
Mozesz rowniez wkreci¢ go przez zaslepke za pomoca wybranego narzedzia.

Konfiguracje deflektorow

Wewnetrzne deflektory mozna sktada¢ w rézne kombinacje. Nalezy zwréocié uwage na kolejno$¢ poszczegdlnych
deflektorow. Deflektory ustawia sie w odpowiednim potozeniu za pomoca pétokragtych kotkdw i rowkéw. Na przyktad
kotek na deflektorze typu A pokrywa sie z rowkiem na deflektorze typu B. Jesli kotki nie znajduja sie w rowkach, widac to
podczas dokrecania kotka. W takim przypadku kotek nie bedzie zlicowany z krawedzia wewnetrznej obudowy. W takim
przypadku nalezy upewnic sie, ze deflektory sg ustawione jeden pod drugim.

Przedtem nie dokrecaj zaslepki koncowej! Ostatni deflektor musi w kazdym przypadku pozosta¢ ten sam! Jest to deflektor
oznaczony literg ,,C”, ktory jako jedyny nie ma zaslepki, a jedynie rowek. Pierwszy deflektor, czyli ten, ktéry znajduje sie
najgtebiej w rdzeniu wewnetrznym, musi w kazdym przypadku pozostac ten sam. Jest to deflektor typu ,A”.

A B C

Dozwolone konfiguracje:

1.A-B-A-B-A-C .... Najcichsza kombinacja, charakteryzujaca sie maksymalng skutecznoscig hamowania.
2.A-A-B-B-A-C .... Cichsza konstrukcja zawierajaca mniej szkodliwych gazow.

3.A-A-A-B-B-C .... Potaczenie maksymalnego przeptywu gazu z minimalng iloscig gazéw powrotnych.
4.A-B-B-A-A-C

5.A-B-A-A-B-C

6.A-A-B-A-B-C

Uzywaj wytqgcznie powyzszych konfiguracji.
Inne mogq spowodowac rozkrecenie ttumika podczas strzelania!

Ztoz deflektory jeden w drugi w wybranej kolejnosci. Deflektor typu A bedzie w ten sposdb zawsze znajdowat sie najgtebiej
w obudowie wewnetrznej, a deflektor typu C bedzie opierat sie o zatyczke koficowa. Deflektoréw nie wolno nigdy wktadac
do obudowy wewnetrznej pojedynczo! Zt6z je jeden na drugim. Zwrd¢ uwage na wyréwnanie zatyczek i rowkow.
Nieprawidtowo wyréwnane deflektory beda przyczyna niemoznosci przykrecenia zaslepki koncowej catkowicie wyréwnanej
z koncem obudowy wewnetrznej. W takim przypadku nalezy powtorzy¢ procedure i upewnic sie, ze kotki znajduja sie w
rowkach poszczegdlnych deflektorow. Przytrzymaj je nad obudowa wewnetrzng za pomoca akcesorium, jak pokazano na
rysunku 9, a nastepnie przykryj je obudowa wewnetrzna.
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